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(57) Abstract 

The invention concerns a sheet for heat transfer of print and/or writing to decorate and/or print a surface of an item (A). 
This sheet comprises: a flexible support (S), a transferable thermoplastic layer (!) receptive to printing and/or writing agents and 
capable of adhering to the materials making up the surface of the item (A), a release component incorporated in flexible support 
(S) or in the form of an intermediate layer (2) placed between a support (S) and the transferable layer (1) for the purpose of fully 
releasing, when hot or cold, layer (1) from a support (S) after transfer. Used for printing fabrics. 

(57)Abrege 

L'invention concerne une feuille pour transfert a chaud d'impression et/ou d'ecriture pour decorer et/ou imprimer une sur- 
face d'un article (A). Cette feuille comprend: un support flexible (S), une couche transferable (1), thermoplastique, receptive aux 
agents d'impression et/ou d'ecriture et pouvant s'accrocher sur les materiaux constitutlfs de la surface de I'article (A), un consti- 
tuant de desolidarisation intrinseque au support flexible (S) ou sous forme d'une couche intermediaire (2) placee entre le support 
(S) et la couche transferable (1), ce constituant ayant pour fonction de permettre la desolidarisation complete a chaud ou a froid 
de la couche (1) apres transfert, par rapport au support (S). Application A I'impression de tissus. 
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FEUILLE POUR TRANSFERT A CHAUD D' IMPRESSION ET/OU D'ECRITURE. 



LMnvention concerne une feuille permettant de transferer une 
impression et/ou une ecriture sur la surface d'un article, ce 
5 transfert 6tant effectue par application de chaleur et de pression. 
L'article peut etre un article constitu6 de fibres naturelles ou 
synthetiques, ou tout autre article ayant des proprietes d'accrochage 
physique et/ou chimique en surface. 

n est bien connu dMmprlmer sur un papier un motif, avec des encres 
10 d'impression contenant des liants thermoplastiques, et de transferer 
1 'impression sur un tissu par application de pression et de chaleur. 
Un papier vendu par KIMBERLY-CLARK CORPORATION sous le nom de TRANS- 
EZE 3000 permet le transfert dMmpressions obtenues par 1 ithographie, 
serigraphie, flexographie, rotogravure, offset sur des articles tisses 
15 ou non* tisses en materiaux synthetiques ou naturels. 

Ce papier possede un revetement pseudo-plastique qui constitue la 
surface d' impression et de transfert a chaud. Ce revetement pseudo- 
pi asti que fond pendant le proc^de de transfert h chaud et retourne 
tres rapidement a un 4tat pseudo-plastique pendant V^tape de 

20 refroidissement. 11 est necessaire de peler la feuille de base pendant 
qu'elle est encore chaude. Un inconvenient de ce papier transfert est 
done qu'il oblige a peler rapidement la feuille de base apres I'etape 
de transfert a chaud. Un autre inconvenient d'un tel papier transfert 
est que les dessins transferes sur 1 'article ne sont pas resistants au 

25 lavage, notamment dans le cas de chemisiers ou polos devant etre laves 
souvent. Un autre inconvenient de ce papier est quMl faut utiliser 
des encres speciales contenant des liants thermoplastiques. 

Le brevet americain US 4 235 657 de KIMBERLY-CLARK decrit un papier 
pour transfert a chaud de desstns sur des tissus naturels ou 
30 synthetiques ou sur d'autres articles poreux, semi-poreux, ou non 
poreux. 

La feuille transfert comprend un support flexible revetu d*une 
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premiere couche const 1tuee d'une composition de polymere filmogene et 
d'une seconde couche constituee d'une autre composition de polymere 
filmogfene. La premiere couche est une composition de copolymere de 
vinyle avec une cire de polyethylene et sert de couche transfert. La 
5 seconde couche est receptrice aux encres d' impression et a des 
propri6tes adh^sives qui se developpent par la chaleur, ce qui permet 
une solidarisation permanente du dessin avec Varticle. Cette seconde 
couche est constituee d'un ionomere en dispersion aqueuse. 

Lors du transfert, la premiere couche ne se transfere pas complfetement 
10 sur Varticle, mais se scinde entre le support et Varticle. 

Un tel papier presente des inconvenients. En effet, la composition des 
encres doit §tre compatible avec les couches et plus parti culierement 
les encres doivent se ramollir en meme temps que les premiere et 
seconde couches pendant le pressage a chaud. Un autre inconvenient 
15 d'un tel papier est que le transfert doit etre effectue a des 
temperatures et des pressions relativement ^levees, par exemple 178"C, 
a des pressions comprises entre environ 7 et 21 kPa (1 a 3 Psi)- 

Uh troisieme inconvenient de ce papier est que le support doit §tre 
pele apres transfert lorsque les constituents des couches sont k 
20 Vetat ramolli- Un autre inconvenient de ce papier est que Vimage 
transferee sur un tissu bave et macule le tissu. 

La demande PCT-WO-04393 decrit une feuille transfert permettant de 
resoudre les inconvenients du papier de KIMBERLY, a savoir la 
compatibilite des encres utllisees pour V impression avec les couches 
25 et le maculage du tissu. A cet effet, la demande PCT decrit une 
feuille transfert conventionnelle sur laquelle on a depose une couche 
supplementaire d'une res ine Damar. 

Cependant, un tel papier a pour inconvenient quMl est necessaire 
d'acheter dans le commerce ou de fabfiquer prealablement une feuille 
30 pour transfert a chaud et de deposer ensuite une couche de r6sine 
Damar sur ce papier. On obtient alors une feuille comportant de 
multiples couches et done le prix de revient d'une telle feuille est 
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Un autre inconvenient d'une feuille obtenue a partir d'une feuille 
transfert est que le pelage du support doit etre fait a chaud et ne 
peut etre fait a temperature ambiante (environ 25''C). 

5 La demande de brevet fran^ais FR-A-2 155 499 d^crit une feuille pour 
transferer a chaud des impressions vinyl iques sur des articles dont 1a 
. surface est en plastique-. Pour fixer 1 'impression sur 1 'article, il 
est necessaire d'utiliser un enduit de fixation fait avec des r6sines 
speciales, depose sur les Impressions transferables portees par la 
10 feuille transfert i 

Un inconvenient d'une telle feuille est qu'elle necessite un enduit de 
fixation. Un autre inconvenient est qu'elle ne convient que pour le 
transfert d'encres vinyliques tranferables en elles-memes et ce, sur 
des articles en plastiques particuliers (ABS, PVC, polystyrene, 
15 polycarbonate). 

La demande de brevet europ^en EP-A-18708 decrit une feuille pour 
transferer a chaud une encre qui est a la fois transferable et 
r^ticulable a chaud. 

Un inconvenient de cette feuille est qu*elle aboutit a la n^cessit^ 
20 d'un traitement ulterieur de reticulation pour fixer 1 'encre sur le 
. tissu r^cepteur ou d'effectuer un transfert a haute temperature. 
Un autre inconvenient est . son utilisation limitative a une encre 
reticulable. 

La demande de brevet NL-A-7 302 988 decrit une feuille pour transfert 
25 i chaud d'une encre sur un produit fibreux. Le produit fibreux doit 
subir un traitement ulterieur afin d'y fixer le colorant del 'encre 
transferee. II doit ensuite subir un lavage afin d'eliminer les 
produits transf eres autres que le colorant. 

L' inconvenient principal d'une telle feuille est qu'elle necessite que 
30 1 'article qui a re?u le transfert soit soumis a deux traitements 
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ulterieurs. 

Les demandes de brevets GB-A-1 487 599 et GB-A-1 460 939 concernent le 
transfert d' impression par sublimation. Cette technique de transfert 
est trds 61oignee de la technique de transfert i chaud d'une couche 
5 plastique. 

La demande de brevet DE-A-3 504 813 concerne le transfert direct d'un 
colorant, ce qui est different du domaine concerne par 1 'invention. 

L'invention vise i pallier ces inconvenients. 

Un but de l'invention est de fournir une feuille impriraable pour le 
10 transfert d' impression et/ou d'6criture pour dicorer et/ou imprimer la 
surface d'un article ayant des propri6t6s d'accrochage physique ou 
chiraique, le transfert 6tant r6alis6 k chaud et la d^solidarisation 
aprfes transfert de la feuille et de 1 'article pouvant fitre r6alis6 
aussi bien k chaud qn'i froid, et en particulier I temperature 
15 ambiante. 

Un deuxieme but de l'invention est de fournir une feuille transfert 
pouvant etre impriraee a I'aide de n'importe quelle encre, par exemple 
des encres utilisees pour 1 'impression offset,, la serigraphie, et/ou 
§crite notamment avec des crayons feutres, des crayons a dessin, etc. 

20 Un troisiferae but est de fournir une feuille transfert facile a 
fabriquer et dont le prix de revient est faible. 

Un quatrieme but de l'invention est de fournir une feuille transfert 
qui permette de decorer et/ou imprimer des textiles, I'impression 
transferee etant stable au lavage. 

25 Un autre but de l'invention est de fournir une feuille transfert 
permettant de transferer I'impression et/ou l'6criture a des 
temperatures et des pressions faibles. 



La deraanderesse a de maniere surprenante pu fabriquer une telle 
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feuille transfert en pla?ant une seule et unique couche transferable 
sur un support flexible, cette couche etant thermoplastique, receptive 
aux agents dMmpression et/ou d'ecriture et pouvant s'accrocher sur 
les materiaux constitutifs de la surface de 1 'article et etant 
5 resistante aux agents de lavage en milieu dilue. La feuille transfert 
selon IMnvention possede un constituant de d§solidarisation qui peut 
etre introduit dans le support flexible et ayant pour fonction de 
permettre la desolidarisation complete a chaud ou a froid de la couche 
transferee par rapport au support. 

10 Selon un mode de realisation de 1* invention, le constituant de 
desolidarisation est sous forme de coucbe interm6diaire placee entre 
le support et la couche transferable. Ce constituant peut done etre 
introduit dans «e support lors de sa fabrication ou sous forme d'une 
couche intermeuiaire«' 

15 La demanderesse a trouve que le constituant de desolidarisation ou la 
couche placee entre la couche tranferable et le support doit etre une 
barriere aux solvants des constituants de la couche transferable. Ce 
constituant de desolidarisation intrinseque au support ou sous forme 
de couche barriere emp§che qje, Iprs du d^pot sur le support des 

20 constituants de la couche transfert dans.un solvant, les constituants 
ne penetrent a I'interieur du support flexible. La couche barriere 
favorise done le depot en surface de la couche transfert et empeche sa 
penetration au coeur du support. Lors de la desolidarisation, apr^s 
transfert de la wouche transfert munie de 1 "impression, d'avec le 

25 support, la couche barriere a pour fonction de favorlser le transfert 
total de la couche transferable et done de permettre posterieurement 
une desolidarisation de la couche transferee, et ce a froid. Or, 
1 'enlevement du support, longtemps apres le transfert, et done par 
exemple a temperature ambiante, est tres avantageux. En effet, sur des 

30 chaines de fabrication, le transfert pourra se faire, dans une 
premiere etape, sur de grandes superficies d'artiele et dans une 
seconde etape, on pourra d^solidariser Tarticle et la couche 
transferee du support revetu de la couche barriere. 

Le constituant de desolidarisation peut par exemple etre une 



wo 91/06433 



PCr/FR90/00777 



composition d'un liant. Les Hants qui peuvent §tre utilises sent, 
entre autres, la «cule native ; I'amidon natif, notairanent Tamidon de 
mats, bl6, pomme de terre ; Tester phosphorlque d'amidon ; Tamidon 
carboxym^thyle ; la f^cule oxyd^e ; la f6cule enzymee (enzyme :o<- 

5 amylase) ; Tamidon hydroxy6thyU ; la carboxymithyl cellulose ; 
Tac^tate de polyvinyle ; des alginates, Talcool polyvinyl ique ; una 
polyoUfine ; un copolymere acrylate d'ethyle, acrylonitrile, N- 
m6thylolacryl amide, acide acrylique ; un copolymere butadiene, 
acrylonitrile, acide m§thacrylique ; un copolymere styr^ne, butadiene, 

10 methyl acryl -amide ; et leurs melanges. De preference, on utilise un 
melange 50 parties d'alcool polyvinyl Ique, 50 parties d'amidon. 

Le constituant de desolidarisation peut egalement etre une composition 
d'un agent ant1-adh6rent et/ou hydrophobe. Ces agents anti -adherents 
peuvent §tre, entre autres, un silicone, un complexe organique de 
15 chrome, comme par exeraple un st^arochlorure de chrome, et leurs 
melanges. 

Selon Tinvention, la couche transferable est constituee d'un produit 
adherent k chaud par exemple, d'une r^sine ou une gomme, naturelle ou 
synthetique, thermoplastique a une temperature suffisamment §lev6e 
20 pour etre transferee a chaud, mais compatible avec la temperature k 
laquelle resiste Tarticle sur lequel se realise le transfert, tout en 
n'etant pas trop basse pour pouvoir resister au lavage. 

Par exemple, si Tarticle est un tissu de coton lavable a 40"C, la 
resine sera thermoplastique et aura un point de fusion inf^rieur a 
25 ISO'C mais superieur i WO.. De plus, la resine devra etre insoluble 
I Teau et resistante aux detergents couramment utilises pour 
effectuer des lessives. 

La couche transferable pourra, selon un exemple de realisation prefere 
de Tinvention, comprendre au moins une resine ou gomme, 
30 eventuellement au moins un liant, une charge minerale ou synthetique, 
et eventuellement un plastifiant de la resine ou de la gomme. La 
charge peut par exemple §tre choisie dans le groupe forme par le talc, 
les silices, le kaolin, les carbonates. 
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Le liant de la couche transferable peut etre par exemple une 
polyolefine ; un copolymere (meth")acrylate par exemple d'ethyle, 
acrylonitrile, N-methylolacryl amide, acide acrylique ; un copolymere 
butadiene, acrylonitrile, acide methacrylique ; un copolymere styrene, 
5 butadiene, methyl acryl -amide, un copolymere d'ethylene acide 
acrylique, un copolymere ethyl ene-chlorure de vinyl e- ac6tate de 
vinyle-acrylate. 

Selon. un mode de realisation do V invention, le support, peut 
comporter une couche anti-tuilage et/ou anti-roulage. 

10 Les resines synthetiques thermoplastiques peuvent par exemple etre les 
polymeres ou copolymeres d*6thylene, de chlorure de vinyle, de 
styrene, de methacrylate de inethyle, d' acide acrylique ou 
methacrylique, d'esters par exemple d'ethylene ter^phtalate, des 
polyamides tels que les pclyhexamethylene adipamide, le 

15 polyundecanamide, les resines abieto-formophenol iques el 
abi^tomaUiques et leurs melanges. 

Les resines naturelles thermoplastiques peuvent par exemple etre la 
colophane, les copals durs et demi-durs, Tambre, les damars, les 
baumes de benjoin, le styrax, les laques naturelles. 

20 Le support flexible peut etre tout support resistant a la temperature 
a laquelle on transfere la couche do r^sine. Le support peut par 
exemple etre une feuile fibreuse obtenue par voie humide, cette 
feuille contenant des fibres naturelles et/ou synthetiques et/ou 
minerales, des liants, des charges. Le support peut etre une feuille 

25 en matiere synthetique ou metallique, 

L' invention concerne en outre un procede de transfert dMmpression 
et/ou d'ecriture pour decorer et/ou .imprimer une surface d'un article 
en utilisant une feuille decrite ci-dessus, ce procede etant tel que 

- on imprime et/ou dessine un motif sur la face externe de la 
30 couche tranferable. 
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- on applique la face externe de la couche transferable sur 
1 'article, 

- on presse 1 'ensemble sous une pression inferieure a 7 kPa, a 
une temperature supfirieure ou egale au point de ramollissement de la 

5 couche transferable et comprise entre 40 et IBO'C, 

- eventuellement, on laisse refroidir 1 'ensemble feuille/article 
a la temperature ambiante, 

- on desolidarise 1 'article muni de I'impression et de la couche • 
transferable, du support muni de la couche interm§diaire. 

10 L' invention concerne en outre une composition de couche transferable 
contenant : 

- au moins une resine ou gomme en dispersion aqueuse 

- au moins un liant 

- Eventuellement un agent tensio-actif 
15 . " I'eau, 

de preference : 

- de 10 S 150 parties en poids de resine 

- de 5 a 150 parties de liant 

- de 0,1 a 10 parties d'un agent tensio-actif 
20 - 100 parties d'eau 

La description suivante, en regard des dessins et des exemples, 
permettra de comprendre comment 1' invention peut etre mise en 
pratique. 

La figure 1 est une vue.en coupe d'un mode de realisation de la 
25 feuille pour transfert a chaud selon 1* invention, la feuille 
comport ant des impressions. 

La figure 2 est une vue d'une machine permettant le transfert en 
continu d' impressions sur un article. 

La figure 3 montre le procede de transfert d'une impression sur un 
30 article a parti r de la feuille de transfert en utilisant des rouleaux 
chauffants qui appliquent la pression et la chaleur necessaire pour 



wo 91/06433 



PCT/FR90/00777 



9 

faire le transfert. 

On a represente sur la figure 1, une feuille F pour transfert a chaud 
d'une impression et/ou d'une 6criture I pour d^corer et/ou imprimer 
une surface d*un article. La feuille selon 1' invention comprend un 
5 support flexible S, une couche transferable 1 et eventuellement une 
couche intermedial re 2 de desolidarisation placee entre le support S 
et la couche transferable 1. 

Le support S est une feuille fine, flexible, non elastique, par 
exemple une feuille de papier, de plastique ou metallique qui n'est 

10 pas affectee par les conditions thermiques et de pression auxquelles 
elle est* soumise pendant le procede de transfert a chaud. De 
preference, le support est une feuille de papier. Cette feuille peut 
etre une feuille obtenue par voie humide a partir d'une suspension de 
fibres de cellulose, de liants et de charges. La feuille de papier 

15 peut en outre comprendre des additifs connus de Thomme du metier, 
pour la rendre ind^laminable et resistante a la dechirure, Le support 
S possfede une face recto 3 et- une face verso 4, On peut eventuellement 
appliquer sur la face verso une couche qui empeche le papier de se 
courber (couche anti-roulage ou anti-tuilage) lorsqu'on depose les 

20 couches 1 et 2 sur la face recto 3 du papier, Cette couche empechant 
la courbure du papier peut par exemple etre composee d'un liant, d'une 
charge et d'un latex. On peut egalement contrecarrer le roulage ou 
tuilage en remouillant et sechant la face au verso. 

Un constituant de desolidarisation peut etre introduit dans le support 
25 flexible ou sous forme d'une couche intermediaire 2. 

La couche intermediaire 2 est placee sur la face recto 3 du support S. 
Cette couche intermediaire 2 a pour fonction de permettre la 
desolidarisation a chaud ou a froid de la couche 1 tranferee par 
rapport au support S. De preference, cette couche est constitute de 50 
30 parties d'alcool polyvinylique et 50 parties d'amidon, a 25% d'extrait 
sec. On utilise aussi avantageusement comme constituant de la couche 
2, un agent hydrophobe comme le stearochlorure de chrome lorsque la 
couche transferable est realisee en milieu aqueux. 
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La couche transferable 1 est thermoplastique, receptive aux agents 
d' impression et/ou d'ecriture, et peut s'accrocher sur les materiaux 
constitutifs de la surface de Tarticle (A) sur lequel on effectue le 
transfert. La couche transferable est fusible a une temperature 
compatible avec la temperature a laquelle on soumet 1 'article pendant 
le transfert, pendant un temps donne. Elle peut par exemple etre une 
rfesine ayant des proprietes d' adherence a chaud. 

De preference, la couche est fusible entre 40 et 180"C. L'epaisseur de 
la couche transferable 1 doit §tre suffisante pour qu'il n'y alt pas 
d'encre qui penitre dans le' support S. En effet, si de I'encre p6nfetre 
dans le papier, I'encre ayant p6netr6 ne sera plus transf6r6e. De 
pr6f6rp.nce, le poids de la couche est sup^rieure a 10 g/m2, en extrait 
sec. 

Sur la figure 2, oh a represents Timpression en continu d'une bande 
5, par exemple une bande de tissu. On peut bien entendu envisager 
d'imprimer un support S constitu6 d'une autre matiere et presentant 
des proprietes d'accrochage physique et/ou chimique en surface comme 
une feuille d' aluminium, un film de polyester. La bande 5 de tissu 
est deroulee d'un rouleau 6 et parvient au contact d'une feuille 
transfert F selon V invention. La feuille transfert F est elle-meme 
deroulee d'un rouleau 7 et passe par une station d' impression 8. Cette 
station d* impression 8 peut par exemple Itre une machine d* impression 
en mono ou quadrichroroie. La feuille 7 imprim6e et la bande de tissu 
5 viennent en contact en amont de deux rouleaux presseurs chauffants 
91, 9fe. Ces rouleaux 9a, 9fei-exercent une pression (fleches P„ et 
la bande 5 de tissu est solidarisSe avec la feuille F imprimee, au 
point 10 de contact tangent aux deux rouleaux. Cette solidarisation 
est maintenue pendant le temps qui separe le point 10 de 
solidarisation du point 11 de desolidarisation situee en aval du point 
10. II n'est pas necessaire que les points 10 et 11 soient rapproches. 

Au contraire, les points de solidarisation 10 et 11 peuvent etre 
eloignes. 11 est meme preferable que la solidarisation de la feuille 
transfert F avec le tissu 5 ait lieu pendant une duree permettant le 
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refroidissement de 1 'ensemble- La resine a ainsi le temps de 
s'accrocher sur le tissu 5. Cet accrochage est un accrochage physique 
par penetration de la resine 1 dans les fibres du tissu ou k la 
surface de celui-ci, mais cet accrochage peut aussi etre chimique. Au 
5 point de desolidarisation 11, on separe la feuille transfert F du 
tissu 5 en effectuant une traction respect ivement dans le sens Inverse 
des forces de presslon (fleches T,, Tj), 

Le tissu 5 comporte a1ors 1 'impression recouverte de la couche 1 
transferee. La feuille F ne comporte alors que le support S et la 
10 couche intermedial re 2. 

On peut envisager un autre mode de realisation du transfert selon 
V invention. 

On peut par exemple realiser un dessin sur la feuille F, soit 
manuellement, soit par tout precede de reproduction, par exemple a 

15 Valde d'une machine a photocopier en couleur. La feuille F alors peut 
avoir une dimension de 21 cmx29,7 cm, ou une dimension inf^rieure. On 
place la face imprim6e de la feuille F sur un vetement, par exemple un 
chemisier ou un polo. On applique la pression et la chaleur a 1'alde 
d*un fer k repasser. On laisse refroidir Vensemble. On desolidarise 

20 a froid, c'est-a-dire k temperature ambiante (25**C), le chemisier de 
la feuille F. La pression necessaire pour effectuer le transfert selon 
IMnvention est faible, de Vordre de 0,7.10^ a 7.10' Pascals (0,1 a 1 
Psi). Le temps pendant lequel on effectue la pression est de 1 a 50 
secondes. La temperature de transfert est fonction de la resistance du 

25 support a la chaleur. Elle.peut etre comprise entre 40 et 180"C. 

EXEMPLES 

Les parties sont donn^es en poids et en sec, sauf si Von precise le 
contraire. 

^XEHPLE 1 

30 On fabrique par voie humide, de fa^on classique, une feuille de papier 
a parti r de fibres de cellulose. On depose a Vaide d'une lame 
trainante ou une barre champion une couche constitute d'une 
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composition aqueuse d'alcool polyvinyl ique/amidon (50/50) a 2556 
d'extrait sec et on la seche ensuite. La couche ainsi d6pos6e est de 
6 g/in2, k V^tat sec. 

On dilue ensuite de la gomme naturelle Damar dans le trichloro^thane 
5 (50/50) et on depose la composition ainsi obtenue a I'aide d'une barre 
champion et on la seche ensuite. La couche de resine a V6tat sec est 
de 30 g/m2. 

Puis on ecrit sur la couche Damar k I'aide de crayons feutres 
couramment vendus dans le commerce. On place la feuille transfert sur 
10 un tissu de coton, de fagon que la gomme Damar soit en contact avec le 
tissu. On presse a chaud pendant 30 secondes i 120°C. La pression est 
de 0,7 kPa. 

On laisse refroidir a temperature ambiante Tensemble feuille 
transfert et tissu. Puis on les desolidarise en tirant sur leurs 
15 extr^raites. La feuille se separe tres facilement du tissu en laissant 
completement la couche de resine et V impression sur le tissu. 

Exemole comoaratif 

On depose la meme couche de r6sine Damar sur un papier transfert 
TRANS-EZE vendu par la soci6t6 KIMBERLY-CLARK. 

20 On effectue de la m§me maniere le transfert, aprfes impression, sur du 
tissu. 

On laisse refroidir T ensemble a temperature ambiante. On essaye de 
desolidariser la feuille du tissu. II est impossible de les 
desolidariser, la feuille transfert se d^chirant et la resine restant 
25 partielleraent sur la feuille, de merae que V impression. 

FXEMPLE 2 

On depose une couche de desolidarisation de la m§me manifere qu'l 
I'exemple 1. 



On realise une composition comprenant : 
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, 100 parties de gomme copal-manille 

. 5-50 parties d'une charge, par exemple, du talc, du kaolin, des 
silices, des carbonates et charges minerales diverses ou des charges 
organiques telles que polyolefines, 
5 . 0-30 parties d*un plastifiant, par exemple Thuile de ricin, 

. 100 qsp de trichloroethane. Le solvant regule la viscosite et 1e 
polds de la couche finale. 

Les charges ameliorent la rugosite, la poroslte et la matlt^ de la 
surface et permettent une meilleure ecriture sur la couche de resine 

10 en augmentant la surface sp^cifique de la couche et sa rugoslti. Les 
plastiflants ameliorent la flexibility de la couche de resine et 
evitent qu'elle solt cassante. On depose la composition de la meme 
maniere qu'a 1 'exemple 1. Le papier ainsi obtenu peut §tre.impr1mg ou 
6crit. LMmpression est transferee comme realise k Vexemple 1. On 

IS peut facilement desol idariser le papier de la feuille de tissu, a 
temperature ambiante. Le dessin transfere resiste bien au lavage. 

EXEMPLE 3 

On depose sur un papier une couche de desol idarisatlon constitute d'un 
melange de silicone et de stearochlorure de chrome. 

20 On realise la composition suivante : 

. 100 parties de resine synthetlque, qui est un copolymere 6thylene- 

aclde acrylique en milieu aqueux. 

. 5 parties de silice. 

. 100 parties qsp d*eau. 
25 On couche le papier avec cette composition. 

On obtient un papier imprimable, dont V impression peut §tre 

transferee sur du tissu. Le papier peut se desol idariser du tissu a 

25°C. L'impression transferee resiste au lavage. 

EXEMPLE 4 

30 On bro1e 40 parties en poids de resine Damar. 

On melange 100 parties d'eau avec 1 partie d'un agent tensio-actif ou 
agent de surface, par exemple un octyl phenol ethoxyle. 
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On ajoute 20 parties de liant, par exemple un copolymfere ethylene- 
acide acrylique au melange eau-dispersant puis on rajoute la resine 
Damar broy^e. 

On depose la composition obtenue sur du papier comportant la meme 
5 couche de desolidarisation que dans 1 'exemple 3. On obtient un papier 
sur lesquel on peut 6crire avec un crayon a mine de graphite. Le 
dessin ou Vecriture peut etre transfer^ facilement par la chaleur sur 
un tissu. 

EXEHPLE 5 

10 On realise une composition, de la meme man i ere que celle de V exemple 
4. Cette composition est la suivante : 

. 100 parties en poids de risine Damar 

. 35 parties en poids de liant (copolymere ethylene-acide acrylique) 

. 1 partie en poids de Vagent tensio-actif de Vexemple 4 

15 . 80 parties en poids d'eau- 

La composition obtenue est deposee sur un papier. 

On obtient un papier transfert qui permet le transfert a chaud de 
dessin ou ecriture sur du tissu. 

EXEHPLE 6 

20 On depose sur un papier une couche de desolidarisation constituee de 
st6arochlorure de chrome. * 

On realise la couche transfert selon la composition aqueuse suivante : 
. 100 parties d'eau 

. 140 parties d'un copolymere (ethyl ene-chlorure de vinyl e-ac6tate de 
25 vinyle-acrylate) en emulsion aqueuse 

. 120 parties de resine synthetique en poudre qui est un copolyamide. 



Cette composition est deposee par lame d'air, a un poids sec de 25 
g/m^ On seche la feuille obtenue. 
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On imprime la feuille ainsi couchee en offset. 

On realise un transfert sur un jersey de colon pendant 15 secondes a 
160**C sous 5 kPa. 

Le support est desol1dar1s6 ult§r1eureinent k temperature amblante. 

5 Le t1ssu portant le motif transfere est lave avec de la lessive, k 
eo^'C. Le motif rdslste parfaltement au lavage. 

EXEHPLE 7 

On reprend la feuille de transfert r6al1s6e et imprlmee selon 
I'exemple 6. 

10 On realise un transfert sur une feuille d'aluminium et le pelage dans 
les memes conditions qu*a Texemple 6, 

La couche transferee imprimee adhere parfaltement a la feuille 
d'aluminium. 



EXEHPLE 8 

15 On reprend la feuille de transfert real 1 see et imprimee selon 
I'exemple 6. 



On realise un transfert sur un film epais de polyester Mylar et le 
pelage dans les memes conditions qu*a Vexemple 6. 
La couche transferee imprimee adhere parfaltement au film de 
20 polyester. 



FEUILLE DE REMPLACEMENT 
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REVENDICATIOMS 

1. Feuille imprimable pour transfert a chaud d' impression et/ou 
d'^criture pour decorer et/ou imprimer une surface d'un article 
(A), ayant des propri6t6s d'accrochage physique ou chimique, 

5 feuille comprenant un support flexible (S), une monocouche 

transferable (1), un constituant de desolidarisation 
intrinseque au support flexible (S) ou sous forme d*une couche 
interm6diaire (2) placee entre le support (S) et la couche 
transferable (1), ce constituant permettant la d6solidar1sation 
10 complete a chaud ou Ji froid de la couche (1) apres transfert, 

par rapport au support (S). 

2. Feuille selon la revendication 1, caracteris6e par le faitque 
la couche transferable (1) est une monocouche thermoplastique, 
transferable sous une pression inferieure ou egale a 7 kPa et a 

15 une temperature inferieure ou egale a 180*C, receptive a tout 

agent d' impression et/ou d'ecriture, pouvant s*accrocher sur 
les materiaux constitutifs de la surface de 1 'article (A) et 
etant resistance aux agents de lavage en milieu dilue, et que 
le constituant de desolidarisation est un agent barri^re aux 

20 solvants des constituants de la couche transferable (1) et 

presente une faible affinite avec les constituants de la couche 
transferable: 

3. Feuille selon la revendication 1 ou 2, caract6r1see par le fait 
que la couche transferable (1) comprend une gomme ou resine 

25 synthetique ou naturelle ou leurs melanges. 

4. Feuille selon la revendication 4, caracterisee par le fait que 
la couche transferable (1) est thermoplastique entre 40 et 
ISO^'C environ. 



5. 

30 



Feuille selon I'une des revendications I a 4, caracterisee par 
le fait que la couche transferable (1) comprend : 
- au moins une resine ou gomme, 
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- au moins un liant, 

• eventuellement une charge minerale ou synthetique, 

- Eventuellement un plastifiant de la resine ou gonune. 

6. Feuille selon Vune des revendications 1 a 4, caracterisee par 
5 le fait que la couche transferable (1) coraprend : 

- au moins une r6sine ou gonune, 

- au moins un liant utilise en papeterie 

- eventuellement un agent tensio-actif . 

7. Feuille selon Vune des revendications 1 a 5, caracterisee par 
10 le fait que la resine ou gomme est choisie dans le groupe 

forme par les polymeres ou les copolymeres d' Ethylene, de 
* »:hlorure de vinyle, de styrene, de methacrylate de methyle, 
d'acide acrylique ou methacrylique, d* ethylene terephtalate et 
leurs melanges, des polyamides tels que les polyhexamethylene 
15 adipamide, le polyundecanamide les resines abi6to- 

formophEnoliques abetio-maleiques, la colophane, les copals 
durs et demi-durs, I'ambre, les damars, la manille, les baumes 
de benjoin, le styrax, les laques naturelles et leurs melanges. 

8. Feuille selon la revendication 5, caracterisee par le fait que 
20 la charge est choisie parmi le groupe forme par le talc, les 

silices, le kaolin, les carbonates. 

9. Fe^jille selon Tune des revendications 1 a 8, caracterisee par 
le fait que le support (S) comporte une couche anti-tuilage ou 
anti-roulage. 

25 10. Feuille selon Vune des revendications 1 a 9, caracterisee par 
le fait que le support (S) est une feuille fibreuse obtenue 
par voie humide. 

11. Feuille selon Vune des revendications 1 a 10, caracterisee par 
le fait que le constituant de desol idarisation est choisi parmi 
30 des liants utilises en papeterie, "les agents anti-adherents 

et/ou hydrophobes. 

FEUiLLE DE REMPLACEfWENT 
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12. Feuille selon Tune des revendications 1 a 11, caracterisee par 
le fait que le constituant de d^solidarisation est choisi parmi 
la fecule native, Vamidon natif, notamment Vamidon de mats, 
ble, pomme de terre ; V ester phosphor i que d* ami don ; Vamidon 

5 carboxymethyle ; la fecule oxydee ; la fecule enzymee (enzyme : 

y^amylase) ; Vamidon hydroxyethyle ; la carboxymethyl- 
cellulose ; Vac^tate de polyvinyle ; des alginates, Valcool 
polyvinyl ique ; une polyolefine, un copolymere acrylate 
d'6thyle, acrylonitrile, N-methylolacryl amide, acide 

10 acrylique ; un copolymfere butadlfene, acrylonitrile, acide 

methacrylique ; un copolymere styrene, butadiene, methyl acryl- 
amide ; et leurs melanges. 

13. Feuille selon Vune des revendications 11 et 12, caracterisee 
par le fait que le constituant ou la couche interm^diaire 

15 comprend 50 parties d'alcool polyvinyl ique et 50 parties 

d' ami don. 

14. Feuille selon Vune des revendications 1 a 13, caracterisee par 
le fait que le constituant ou la couche intermediaire de 
desolidarisation est choisi parmi un silicone, un complexe 

20 organique de chrome, comme par exemple un stearochlorure de 

chrome et leurs melanges. 

15. Feuille selon Vune des revendications 1 a 14, caracterisee par 
le fait que le liant de la couche transferable est choisi parmi 
une polyolefine ; un copolymere (meth-) acrylate par exemple 

25 d'ethyle, acrylonitrile, N-methylolacryl amide, acide 

acrylique ; un copolymere butadiene, acrylonitrile, acide 
methacrylique ; un copolymere styrene, butadiene, methyl acryl- 
amide, un copolymere d'ethylene acide acrylique, un copolymere 
ethyl ene-chlorure de vinyle-acetate de vinyle-acrylate ; et 

30 leurs melanges. 

16. Proced6 de transfert dMmpression et/ou d'6criture pour decorer 
et/ou iraprimer une surface d'un article (A) en utilisant une 

FEUJLLE DE REMPLACEMEIMT 
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feuille selon Tune des revendications 1 a 14, caracUrisee par 
le fait que : 

- on imprime et/ou dessine un motif sur la face externe de la 
monocouche transferable (1), 

5 - on applique la face externe de la monocouche (1) sur une 

surface de 1 'article (A), 

- on presse 1 'ensemble sous une pression comprise entre 0,7 et 
7 kPa eta une temperature superieure ou ^gale au point de 
ramollissement de la couche transferable (1) et comprise entre 

10 40 et 180"C, 

- eventuellement, on laisse refroidir 1 'ensemble 
feui lie/article a temperature ambiante, 

- on desolidarise Tarticle (A) muni de 1 'impression et de la 
monocouche transferable (1) du support muni de la couche 

15 intermediaire (2). 

17. Precede selon la revendication 16, caracterise par le fait que 
la surface de 1 'article (A) est en tissu. 

18. Precede selon la revendication 16, caracterise par le fait que 
la surface de 1 'article (A) est en aluminium. 

20 19. Procede selon la revendication 16, caracterise par le fait que 
la surface de 1 'article (A) est un film de polyester. 

20. Composition de la coucht transferable (1) pour une feuille 

selon I'une des revendications 1 a 19, caracterisee par le fait 
qu'elle comprend : 

2^ ~ rnoins une resine ou gomme en dispersion aqueuse 

- au moins un liant 

- eventuellement un agent tensio-actif 

- de Teau 
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21. Composition selon la revendication 20, caract6ris§e par le fait 
qu^elle comprend : 

- de 10 a 150 parties en poids de resine 

- de 5 a 150 parties de liant 

5 - de 0,1 a 10 parties d'un agent tensio-actif 

- 100 parties d'eau 
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23 d^cembre 1975 
voir le document en entier 
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DE-A-3504813 14-08-86 .Aucun 



US-A-4235657 


25- 


•n-80 


Aucuri 
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